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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Tiite fur Lebensmittel 

© Tiite, insbesondere zum Einhullen von Lebensmitteln, 
aus einem Verbundmaterial mit mindestens einer ersten 
Schicht aus einem zellstoffhaltigen Material und einer 
zweiten Schicht aus Kunststoff, wobei die erste Schicht 
ein spezifisches Gewicht von 18 bis 40 g/m 2 und die zwei- 
te Schicht eine Dicke von 6 bis 20 urn aufweist, und wobei 
das Verbundmaterial perforiert ist sowie das Verhaltnis 
von offener zu geschlossener Flache des Verbundmateri- 
als zwischen 1/50 und 1/250 liegt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Tute zurn Umhul- 
len von Lebensmitteln, insbesondere von Brot. 

Lebensmittelverpackungen haben grundsatzlich die Auf- 
gabe, das Produkt vor Austrocknen und Aromaverlust sowie 
vor schadlichen auBeren Einftiissen zu schiitzen. AuBerdem 
miissen sie gesundheitlich unbedenklich sein. In bezug auf 
die Haltbarkeit und Frische des Brotes kommt es einerseits 
darauf an, daB das Brot nicht austrocknet und andererseits, 
daB die Kruste des Brotes trotzdem knusprig bleibt. 

Frisches Brot wird in Backereien ublicherweise in Bogen 
aus Papier eingepackt oder in Tiiten aus Papier oder Kunst- 
stofT oder einem Verbundmaterial daraus verpackt. 

Bei herkommlich eingesetzten Verpackungsmaterialien 
ist es bislang nicht moglich, die Frische eines Brotes uber 
langer als zwei Tage zu halten. So ist bei Umhullungen aus 
Papier die Schnittkante des angeschnittenen Brotes spate- 
stens nach zwei Tagen trocken und hart. Bei Kunststoffum- 
hiillungen hingegen wird zwar die Feuchtigkeit des Brotes 
gehalten, jedoch nimmt die Kruste die Feuchtigkeit auf und 
wird dadurch weich und gummiartig. Geht man davon aus, 
daB ein Brot durchschnittlich innerhalb von vier Tagen ver- 
zehrt wird, ist somit die zweite Halfte des Brotes regelmaBig 
"alt". 

Eine weitere Anforderung an eine Verpackung fur Brot, 
insbesondere im Einsatz von Backereien, ist die leichte 
Handhabbarkeit. Das Brot soli ziigig ohne groBen Aufwand 
eingepackt werden konnen, damit der Kunde so effizient wie 
moglich bedient werden kann. 

Auch kann die Anforderung bestehen, das Brot direkt 
nach dem Entnehmen aus dem Ofen noch back warm zu ver- 
packen. Herkommlich eingesetzte Verpackungsmaterialien, 
insbesondere aus KunststofT, sind hierfiir nicht einsetzbar, 
da es sehr schnell schimmelig wird, wenn es zu warm einge- 
packt wird. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine leicht hand- 
habbare Lebensmittelverpackung zu schaffen, die eine aus- 
reichend lange Haltbarkeit und Frische eines Lebensmittels, 
insbesondere von Brot, gewahrleistet. 

Gelost wird diese Aufgabe mit einer Tute, insbesondere 
zum Einhtillen von Lebensmitteln, aus einem Verbundmate- 
rial mit mindestens einer ersten Schicht aus einem zellstoff- 
haltigen Material und einer zweiten Schicht aus KunststofT, 
wobei die erste Schicht ein spezifisches Gewicht von 15 bis 
40 g/m 2 und die zweite Schicht eine Dicke von 6 bis 20 urn 
aufweist, und wobei das Verbundmaterial perforiert ist so- 
wie das Verhaltnis von offener zu geschlossener Flache des 
Verbundmaterials zwischen 1/50 und 1/250 liegt. 

Neben einer leichten Handhabbarkeit ist ein besonderer 
Vorteil dieser erfindungsgemaBen Tute, daB sie durch die 
Perforation des Verb und werkstoffs atmungsaktiv ist. Da- 
durch wird ein Austausch von Feuchte zwischen dem Tiiten- 
inneren und der Umgebung moglich. Auf der einen Seite 
kann soviel Feuchte aus der Tute entweichen, daB die Kruste 
des Brotes die vom Inneren des Brotes aufgenommene 
Feuchte abgeben kann. Gleichzeitig entweicht aber nur so 
wenig Feuchte, daB ein angeschnittenes Brot selbst nach 
Ablauf von vier Tagen noch eine ausreichende Feuchte be- 
sitzt, so daB es fur den Verbraucher immer noch schmack- 
haft ist. 

Uber das Verhaltnis von offener Flache zur Gesamtflache 
des Verbundmaterials, d. h. durch die Wahl von LochgroBe 
und Anzahl der Locher pro Flache, kann der Feuchteaus- 
tausch zwischen Tiiteninnerem und der Umgebung einge- 
stellt werden. So ist bei einem kleinen Verhaltnis von offe- 
ner Flache zur Gesamtflache des Verbundmaterials der 
Feuchteubergang von dem Tuteninneren zur Umgebung ge- 
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ring, wahrend bei groBem Verhaltnis der Feuchteubergang 
groB ist. Dadurch kann die Tute fur verschiedene Brottypen 
- Brot mit harter oder weicher Kruste, saftigeres oder harte- 
res Brot - in seinen Eigenschaften optimal angepaBt werden. 
5 Auch kann die Tute bei entsprechend gewahltem Verhalt- 
nis von offener Flache zur Gesamtflache des Verbundmate- 
rials zum Verpacken von noch ofenwarmen Brot oder aber 
zum Verpacken des bereits erkalteten Brotes im Verkauf ein- 
gesetzt werden. 

to Durch die Kombination von einer zellstoffhaltigen 
Schicht mit einer Kunststoffschicht wird neben einer kon- 
trollierten Abgabe von Feuchtigkeit auch ein Lichtschutz 
bewirkt. Auch fiihlt sich die zellstoffhaltige Schicht, sofern 
sie auBen liegt, angenehmer an als eine Kunststoffschicht, 

15 und sie ist leicht bedruckbar. 

SchlieBlich ist das Verbundmaterial ausreichend reiBfest 
und trotzdem in seiner Masse auf ein Minimum reduziert, so 
daB der anfallende Verpackung smiill sehr gering ist, wenn 
die Tute nicht mehr verwendet werden kann. 

20 Diese Vorteile der erfindungsgemaBen Tute las sen sich 
nicht nur zum Frischhalten von Brot, sondern auch von an- 
deren Lebensmitteln wie beispielsweise Aufschnitt, Fleisch 
oder Fisch nutzen. 
Die erste Schicht des Verbundmaterials besteht bevorzugt 

25 aus Papier oder Zellulose. 

Der KunststofT der zweiten Schicht besteht vorzugsweise 
aus einem Polyethylen, wobei sich insbesondere ein LDPE 
(Low-Density-Polyethylen) mit einer Dichte von 
0,915-0,925 g/cm 3 oder ein LLDPE (Linear-Low-Density- 

30 Polyethylen) mit einer Dichte von 0,92-0,935 g/cm 3 eignet. 
Bei der Auswahl ist wesentlich die ReiBfestigkeit und auch 
die Hitzebestandigkeit entscheidend. 

So sollte die Kunststoffschicht insbesondere bei Tiiten fur 
backwarm zu verpackende Brote bis mindestens 120°C tem- 

35 peraturbestandig sein, damit das Brot moglich st fruhzeitig 
nach Herausnehmen aus dem Ofen eingepackt werden kann. 

In besonderer Ausgestaltung sind die erste und zweite 
Schicht losbar miteinander verbunden, so daB das Verbund- 
material weitestgehend in seine Komponenten zerlegt wer- 

40 den kann. Hieraus ergeben sich insbesondere Vorteile beim 
Recycling. 

Die Schichten des Verbundmaterials konnen jedoch auch 
fest miteinander verbunden sein beispielsweise in der Form, 
das die Kunststoffschicht auf die zellstoffhaltige Schicht 

45 aufgedampft ist. 

Die Tute kann in ihrer Langsausrichtung mindestens eine 
Naht aufweist. Wenn dabei insbesondere die zweite Schicht 
die Innenseite der Tute bildet, kann die Naht durch Versie- 
geln oder VerschweiBen der zweiten Schicht gebildet wer- 

50 den. Durch das VerschweiBen oder Versiegeln der aneinan- 
derliegenden Kunststoffschichten wird an der S telle der 
Naht auch die daruberliegende erste Schicht aus dem zell- 
stoffhaltigen Material mit der zweiten Schicht verbunden. 
Somit wird selbst bei grundsatzlich voneinander losbaren 

55 Schichten die Stabilitat und Festigkeit der Tute gewahrlei- 
stet. 

Das iibereinanderliegende Verbundmaterial an der Bo- 
denseite der Tute ist bevorzugt mit einer Doppelfalz inein- 
ander eingeschlagen. Die durch das Falzen aufeinanderlie- 

60 genden ersten Schichten des Verbundmaterials konnen dann 
miteinander verklebt werden, so daB auch hier ein fester 
Verb und gerade bei einem ansonsten voneinander losbaren 
Verbundmaterial moglich ist. 
Es hat sich gezeigt, daB die Perforation aus Lochern mit 

65 einem mittleren Durchmesser von 0,3 mm-1,5 mm, vor- 
zugsweise 1 mm, gebildet ist. Bei dieser LochgroBe ist ein 
wirksamer Schutz des Brotes vor Lichteinflussen und Ver- 
schmutzung bei gleichzeitigem Feuchteaustausch gewahr- 



3 

. leistet. 

Der Gegenstand der Erfindung soli anhand eines bevor- 
zugten Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert werden. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel besteht die Tiite aus ei- 
nem Verbundmaterial aus einer auBeren Schicht aus Zellu- 
lose mit einer Dichte von ca. 20 g/m 2 sowie einer inneren, 8 
urn starken Schicht aus LDPE. 

Bei der Herstellung eines solchen Verbundmaterials wird 
die LDPE-Schicht direkt aus einem Blasfolienextruder auf 
die Zelluloseschicht aufgebracht und durch punktuelles An- 
drucken der extrudierten LDPE-Schicht an die Zellulose- 
schicht wahrend der Beschichtung angeheftet. 

Die Tiite besteht aus einem mehrfach gefalteten rechtek- 
kigen Bogen des Verbundmaterials, der in Langsrichtung 
mehrfach gefaltet ist, so daB die LDPE-Schicht die innere 
Schicht der Tiite bildet, Die innenliegende LDPE-Schicht ist 
an den aneinander anliegenden freien Enden des Bogens in 
Langsrichtung thermisch versiegelt, so daB die Tiite in 
Langsrichtung eine Naht aufweist. Durch die Versiegelung 
ist die Zellulose-Schicht im Bereich der Naht mit der darun- 
ter befindlichen LDPE-Schicht fest verbunden. 

Das ubereinanderliegende Verbundmaterial an der Bo- 
denseite der Tiite ist mit einer Doppelfalz ineinander einge- 
schlagen und die durch das Falzen aufeinanderliegenden 
AuBenseiten des Verbundmaterials sind miteinander ver- 
klebt. 

Die Tiite weist eine regelmaBige Perforation auf, die 
durch in verschiedenen parallelen Reihen angeordnete L6- 
cher mit einem Durchmesser von ca. 1 mm und einem Ab- 
stand von ca. 15 mm gebildet wird, wobei die Reihen einen 
Abstand von ca. 15 mm zueinander haben. Das Verhaltnis 
von offener zu gesamter Flache ergibt sich hier aus 

N • n • (d/2) 2 /A 

(N = Anzahl der Locher; d = gemittelter Durchmesser der 
Locher; A = Bezugsflache) zu 

2 • 71 • (1 mm/2) 2 /(15 mm) 2 = 71/450*= 1/150. 

Die Perforation wird mit einer Nadelwalze entweder auf 
das Verbundmaterial vor seiner Verarbeitung zur Tiite auf- 
gebracht, oder es wird direkt die aus dem Verbundmaterial 
gefertigte Tiite gewalzt. 

Patentanspriiche 

1. Tiite, insbesondere zum Einhullen von Lebensmit- 
teln, aus einem Verbundmaterial mit mindestens einer 
ersten Schicht aus einem zellstoffhaltigen Material und 
einer zweiten Schicht aus KunststofT, wobei die erste 
Schicht ein spezifisches Gewicht von 15 bis 40 g/m 2 
und die zweite Schicht eine Dicke von 6 bis 20 urn auf- 
weist, und wobei das Verbundmaterial perforiert ist so- 
wie das Verhaltnis von offener Flache zur Gesamtfla- 
che des Verbundmaterials zwischen 1/50 und 1/250 
iiegt. 

2. Tiite nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die erste Schicht aus Papier oder Zellulose gebildet 
ist. 

3. Tiite nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kunststoff der zweiten Schicht ein Poly- 
ethylen, insbesondere ein LDPE (Low-Density-Poly- 
ethylen) mit einer Dichte von 0,915-0,925 g/cm 3 oder 
einem LLDPE (Linear-Low-Density-Polyethylen) mit 
einer Dichte von 0,92-0,935 g/cm 3 , ist. 

4. Tiite nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die verwendete zweite Schicht bis 
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mindestens 120°C temperaturbestandig ist. 
5. Tiite nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die erste und zweite Schicht losbar 
miteinander verbunden sind. 
5 6. Tiite nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tiite in ihrer Langsausrichtung 
mindestens eine Naht aufweist. 

7. Tiite nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die zweite Schicht die Innenseite der Tute bildet 

10 und die Naht durch Versiegeln oder VerschweiBen der 
zweiten Schicht gebildet wird. 

8. Tiite nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das ubereinanderliegende Verbund- 
material an der Bodenseite der Tiite mit einer Doppel- 

15 falz ineinander eingeschlagen ist und die durch das Fal- 
zen aufeinanderliegenden ersten Schichten des Ver- 
bundmaterials miteinander verklebt sind. 

9. Tiite nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Perforation aus Lochern mit ei- 

20 nem mittleren Durchmesser von 0,3 mm- 1,5 mm, vor- 
zugsweise 1 mm, gebildet ist. 



- Leerseite - 



